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: Prufungsantrag gem. § 44 PatG 1st gesteilt 

(g) Vorrichtung zum Aktivieren und Abziehen von Schneidwerkzeugen 

@) Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Ak- 
tivieren und Abziehen von Schneidwerkzeugen, insbe- 
sondere von Schneiden und Klingen handelsublicher 
Handmesser alsauch von Maschinenmessern. 
Die Vorrichtung besteht dabel aus einem Grundkorper 3, 
in dem eine Glatt- und Aktivierungseinheit 21 sowie eine 
Ablageeinheit angeordnet und diese mittels eines Schutz- 
gitters abgedeckt sind, wobei die Ablageeinheit 22 orts- 
fest und die Glatt- und Aktivierungseinheit 21 uber einen 
Antriebsmotor angetrieben, umlaufend im Grundkorper 
angeordnet sind. 

Zur Erfindung gehort auch, dass die Vorrichtung als ein 
Handgerat ausgebildet 1st, welches sowohl im hauslichen 
als auch im industriellen und handwerkllchen Bereich An- 
wendung findet. 
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Beschreibung 

i >; .. Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Ak- 
[ tiyieren und Abziehen von Schneidwerkzeugen, insbeson- 
l deib yon Schneiden und Klingen, nach dem Oberbegriff des 
I ipatentanspniches 1. 

. Vbrrichtungen uhd auch GerSte zum SchMen von 
! Sclineiden, vorzugsweise von Messem, sind in einer Viel- 
: zahl bekannt, welche in ihrem Grundaufbau so ausgebildet 
sihd, dass zwei Schleifkorper in bestinunter Art und Weise 
zueinander gepaart in einem Gehause angeordnet sind und 
zwischen den beiden Schleifkdrpem sogenannte Schieif- 
schlitze vorhanden sind, durch die die zu scharfenden Klin- 
; gen oder Messer gezogen werden. 

U] So beschreibt die DE4341872C2 einen manuellen 
! Messer5ch^a: nu zwei gldchachsig einander gegentiber- 
[istehenden Wetzscheiben, die zueinander einen etwa v-for- 
j jinigen Ringspalt bilden und in einem Gehause drehbar gela- 
i :gert sind und in ihxerLagerung so ausgebildet sind, dass die 
, Drehbewegung der Wetzscheiben durch eine willktirlich 
: fesbare, fesdegbare Arrederung vom Gehause her blockiert 
■- werden kann. Die Wetzscheiben selbst sind iiber eine Feder- 
kraft axial zueinander verschiebbar in dem Gehause gela- 
gert, und die Wetzscheiben sind an sich in bekannter Weise 
aus einem keramischen Schleifmaterial hergestellt. 
; Mit der vorgesehenen Blockiereinrichtung fur die Wetz- 
: scheiben soli beim Hindurchziehen einer Messerklinge die 
; Mdglichkeit gegeben sein, dieser Messerklinge einen Grob- 
schliff zu verleihen, dem dann bei Drehbewegung der Wetz- 
: scheiben und einem weiteren Hindurchziehen der Messer- 
klinge ein FeinschHfif folgen solL 

: Femer ist eine Vorrichtung zum Scharfen bzw. zum Akti- 
: yieren und Abziehen von Schneidwerkzeugen mit der 
; DE 198 13 079 Gl bekannt geworden, bestehend aus zwei 
Schleifkdrpem, die mit zwei oder mehreren metallischen 
und magnetisierten Gleitelementen ausgeriistet sind, die an 
. ihren auBeren Innenkanten einseidg je eine Schrage aufwei- 
sen, die in einen Fuhrungsschlitz ubergehen, wobei die 
Gleitelemente mit je einer geriffelten Flache, die die 
' Schleifzone darstellen, ausgebildet sind, ein Spanraum vor- 
^ gesehen ist und die Gleitelemente mit entgegengesetzt ge- 
; nchteten Mangnetpolen zueinander gefUgt und auf Bolzen 
: in dn&t Lagerung formschlussig und in Achsrichtung des je- 
' weiligen Bolzens verschiebbar angeordnet sind. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
. bei derartigen Vonichtungen neben deren Anwendung im 
. hauswirtschaftlichen Bereich, die Anpassbarkeit im indu- 
striellen Bereich und deren Verfugbarkeit wesentUch zu ver- 
bessem, 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merk- 
male des Patentanspruches 1 und 11 gelost. 

Vorteilhafte Ausfiihrungen und besondere Gestaltungen 
sind Gegenstand der Unteranspriiche. 

Mit der geschaffenen Vorrichtung kann somit zur Mini- 
mierung des Zeitaufwandes fUr das Nachrichten von Hand- 
messem und Maschinenmessem im industriellen Bereich 
eine ausreichende Standzeiterbdhung der zu handhabenden 
Messer gesichert werden, ohne dass die Schneidqualitat ne- 
gativ beeinfluBt wird, noch wahrend des Scharfens, des Ak- 
dvierens und Abziehens der zu behandelnden Messer metal- 
iischer Abrieb in die zu schneidenden Produkte einflieBt 

Die Vermeidung des Eindringens metallischen Abriebes 
in das zu schneidende Gut wird dadurch realisiert, dass die 
zur Vorrichtung gehorenden einzelnen Elemente aus einem 
bruchfesten metallischen Material hergestellt sind und fer- 
ner die wirkenden Magnetfelder innerhalb der Vorrichtung 
- den anfallenden metallischen Abrieb aufnehmen und somit 
in einem gesonderten Reinigungsvoigang entfemt werden 



konnen, ohne dass das zu behandelnde Gut mit metallischen 
Abriebteilen kontaminiert wird. 

Die industrieUe Nutzbarkeit und die hohere Verfugbarkeit . 
der vorgestellten Vorrichtung resultiert daraus, dass die ~ 

5 Gleitelemente, zwischen denen ein Abziehen bzw. Aktivie- 
ren der herzurichtenden Schneide eines Messers erfolgt, 
zentrisch und somit umlaufend gelagert sind, wobei die 
Drehbewegung dieser rotierenden Gleitelemente iiber einen • 
gesonderten Antrieb erfolgt. 

10 Die Ausbildung und Anordnung der rotierenden Gleitele- 
mente ist so gewahlt, dass zwischen den Abziehflachen die- . 
ser Gleitelemente sich ein Winkel herausbildet, der im Bcr 
reich der Winkel fur Schneiden von Messem Hegt, wobei 
femer die Anordnung dieser Elemente so gewahlt ist, dass 

15 die langs auf den Schneiden der zu behandelnden Messer 
sich ausbildenden Spitzen weitestgehend "aktiviert" wer-. 
den, was darin zum Ausdruck kommt, dass hier kein 
Schleifvorgang im iiblichen Sinne erfolgt, sondem ein Akti- 
vieren in Form des Abziehens bzw. Aufrichtens und der 

20 Herausbildung der auBeren Schneidenspitze eines jeden zu 
behandelnden Messers. 

Dies wird insbesondere durch die werkstoffmaBige Aus- 
bildung der Rachen der Gleitelemente bewirkt und unter- 
stiitzt. Dies in der Form, dass in diesen Bereichen die Gleit- . 

25 elemente mit einer Hartmetallschicht ausgebildet sind, wo- = 
bei auch einzelne Aktivierungs-/ Abziehelemente voigese- 
hen sein konnen, die gleichfadls aus einem Hartmetall herge- 
stellt sind. 

Zur Erfindung gehort auch, dass neben der Umlaufbewe- 

30 gung der einzelnen Gleitelemente diese auf ihra: bzw. in ih- 
rer Lagerung so ausgefiihrt sind, dass eine axiale Beweg- 
lichkeit zwischen den Gleitelementen gegeben ist. 

Dabei ist eines der Gleitelemente axial fest und das an- 
dere Gleitelement axial beweglich gelagert. 

35 Vorgesehene Magnete, die in den Gleitelementen ange- 
ordnet sind, bewirken dabei sowohl das Zueinanderfiihren 
der Gleitelemente als auch das axiale Verschieben der Gleit- 
elemente untereinander, wenn ein zu behandehides Messer 
in den Spalt zwischen den beiden Gleitelementen eingefuhrt 

40 und ein gewisser Druck ausgeiibt wird. Bei Drehbewegung 
und der entgegengerichteten Ziehbewegung durch den Be- 
dienenden, werden die Schneiden durch den Spalt, den 
Glatt- und Aktivierungsbereich, hindurch gezogen und akti- 
viert bzw. abgezogen. 

45 Dieser Vorgang ist mehrmals wiederholbar, bis der ge- 
wunschte SchneidefFekt und die Aktivierung der Schneide 
erreicht wurde. 

Dabei ist erklarenderweise noch auszufiihren, dass die 
eingesetzten Magnete selbstverstandlich nicht das Ausein- 

50 anderdriicken der Gleitelemente bewirken, sondem das Zu- 
sammenfiihren und ein hdherer aufzuwendender Druck 
uberwindet die Magnetkraft, so dass es zu einer axialen Ver- 
schiebung der Gleitelemente kommt, die sofort wieder auf- 
gehoben wird, wenn das zu behandelnde Messer aus den 

55 Gleitelementen herausgenommen wird, so dass die vodian- 
denen Magnetkrafte ein Zusanunenfuhren der Gleitele- 
mente bewirken. 

Zur Erfindung gehort femer, dass die Vorrichtung so aus- 
gefiihrt ist, dass neben der Aktivzone, herausgebildet durch 

60 eine Glatt- und Aktivierungseinheit, in der die Messer bear- 
beitet werden, eine sogenannte Rube- oder auch Parkzone, 
gebildet durch eine Ablageeinheit, in denen die bereits be- 
handelten Messer abgelegt werden konnen. Dabei ist diese 
Ruhe-Parkzone so ausgebildet ist, dass die abzulegenden 

65 Messer in entsprechenden Aussparungen seitlich gestiitzt 
und gefiihrt werden und die Schneiden selbst frei liegen und 
dabei in ein von voigesehenen Magneten ausgebildetes Ma- 
gnetfeld eingreifen. 
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Diese Ausbildung und Anordnung der Ruhe-/Parkzone 
mil dem sich ausbildenden Magnetfeld ist insbesondere da- 
hingehend von Vorteil, dass die bereits behandelten Schnei- 
den von Hand- oder auch Maschinenmessem, durch das wir- 
kende Magnetfeld in den auBersten Spitzen der jeweiligen 5 
Schneiden noch eine "Nachbehandlung" derart erfahren, 
dass eventuell noch vorhandener "Grat" oder Unebenheiten 
in Richtung der Schneidenspitze "aufgerichtet" werden. 

Die gestellte Aufgabe wird femer mittels einer Vorrich- 
tung in Form eines Handgerates geidst, welches aus einem 10 
Aufaahmekorper mil darauf angeordneten langsbewegli- 
chen Scheibenkorpern ausgebildet ist, wobei zwischen den 
Scheibenkorpem ein auf dem Aufnahmekorper fest ange- 
ordnetes Magnetgehause angeordnet ist, in dem ein oder 
mehrere Permanentmagnete eingebunden sind, 15 

Die Scheibenkorper sind Trager der Abzieh- und Glattele- 
menle, welche auf den Innenseiten der Scheibenkorper im 
auBeren Randbereich vorgesehen sind. Bei den Abzieh- und 
Glattelementen handelt es sich weitestgehend um flachige 
Werkzeuge, die aus einem Hartmetall hergestellt sind, wobei 20 
auch andere Werkstoffe fur diese Abzieh- und Glattelemente 
verwendet werden konnen, so konnen diese Abzieh- und 
Glattelemente beispielsweise aus einem beschichteten Ma- 
terial bestehen, wobei der Grundkorper aus einem unlegier- 
ten Material besteht und mit einer Oberflachenbeschichtung 25 
ausgebildet ist, die der Qualitat eines Hartwerkstoffes ent- 
spricht. 

Die Anordnung der Abzieh- und Glattelemente an den In- 
nenseiten der Scheibenkorper erfolgt unter einem bestimm- 
ten "Wnkel, so dass sich beim Aneinanderlegen der Schei- 30 
benkdiper die Abzieh- und Glattelemente einen v-formigen 
Spalt h^usbilden, in denen die zu akdvierenden und abzu- 
ziehenden Schneiden von Messem aufgesetzt und durch den 
sich bildenden Spalt gezogen werden. 

In ihren unteren Bereichen sind die Abzieh- und Glattele- 35 
mente mit entsprechenden Profilierungen ausgebildet, im 
weitesten Sinne kammartig oder zahnartig gestaltet, wobei 
die Ausbildung der Profilierung bzw. die Befesdgung der 
Abzieh- und Glattelemente an den Scheibenkorpem so ge- 
wablt ist, dass beim Aneinanderliegen der Scheibenkorper 40 
die daran befindlichen Abzieh- und Glattelemente in das je- 
weils gegeniiberliegende Abzieh- und Glattelement eingrei- 
fen kann, was halt durch den Versatz der Profilierungen der 
Abzieh- und Gleitelemente realisiert wird. 

Mit nachfolgendem Ausfuhrungsbeispiel soU die Erfin- 45 
dung naher erlautert werden. 

Die dazugehorige Zeichnung zeigt in 

Fig. 1: eine Gesamtansicht der Vorrichtung in prinziphaf- 
ter Darstellung, 

Fig. 2: eine Prinzipskizze der Glatt- und Aktivierungs- 50 
zone. 

Fig. 3: eine Teilansicht auf die Glatt- und Aktivierungs- 
zone eines Gleitelementes, 

Fig. 4: eine Darstellung zweier gegeniiber angeordneter 
Gleitelemente nach Fig. 2 und 3, 55 

Fig» 5: eine weitere Ausfuhrungsform der Anordnung und 
Ausbildung von Gleitelementen in der Glatt- und Aktivie- 
rungszone. 

Fig. 6: eine Ansicht auf ein Gleitelement nach Fig. 5. 

Fig. 7: eine Ausfuhrungsvariante der Vorrichtung zum 60 
Behandeln von Messem, vorzugsweise Maschinenmessem 
mit einseitigen Schneiden 

Fig. 8: ein Handgerat, bei dem die Scheibenkorper beab- 
standet sind, 

Fig. 9: ein Handgerat im betriebsbereiten Zustand, 65 
Fig. 10: die Ansicht der Innenseite eines Scheibenkorpers 
mit einem Abzieh- und Glattelement und die Anordnung des 
Magnetgehauses mit eingebundenen Permanentmagneten 
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Fig. 11: die Anordnung mehrerer Abzieh- und Glattele- 
mente auf einem Scheibenkorper. 

Der Gesamtaufbau und die Anordnung der einzelnen Eie- 
mente der vorgestellten Vorrichtung ergibt sich aus der prin- 
ziphaften Darstellung der Fig. 1, aus der ersichtUch ist, dass 
die vorgestellte Vorrichtung als eine in sich geschlossene 
Baueinheil ausgefuhrt ist und aus einem Grundkorper 3 be- 
sleht, an und in dem die einzelnen Funlctionselemente der 
Vorrichtung angeordnet und von einer Schutzhaube 6, vor- 
zugsweise einem Schutzgitter, abgedeckt sind. 

Innerhalb des Schutzgitters 6 sind drehbar die Glatt- und 
Aktivierungseinheit 21 und stationar die Ablageeinheit 22 
vorgesehen, wobei die drehbare Glatt- und Aktivierungsein- 
heit 21 iiber eine AntriebsweUe 12 vom Antriebsmotor 8 in 
Drehbewegung gesetzt wird. Durch einen nicht naher daige- 
stellten Umschalter ist die Drehrichtung der Glatt- und Ak- 
tivierungseinheit 21 umkehrbar, so dass sowohl ein Rechts- 
als auch Linkslauf der Glatt- und Aktivierungseinheit 21 
mogiich ist. 

Gezeigt ist, wie die AntriebsweUe 12 die Ablageeinheit 
22 durchgreift, um die davor angeordnete Glatt- und Akti- 
vierungseinheit 21 antreiben zu konnen, wobei der An- 
triebsmotor 8 auch direkt zur Glatt- und Aktivierungseinheit 
21 angeordnet werden kann und somit dann zwischen dieser 
und der Ablageeinheit 22 vorgesehen ist. 

Die Ablageeinheit 22 selbst ist stationar am Grundkorper 
3 befestigt, die aus zwei Stiitzelementen 20 besteht, die mit 
einem bestinunten Abstand zueinander angeordnet sind und 
zwischen diesen beiden Sttitzelementen 20 ein Magnet 23 
vorgesehen ist. 

Wie femer aus der Darstellung nach Fig. 1 ersichtlich, 
sind sowohl die Glatt- und Aktivierungseinheit 21 als auch 
die Ablageeinheit 22 mit bestiznmten Spalten ausgebildet; 
die bei der GlStt- und Aktivierungseinheit 21 als Glatt- utid 
Aktivierungsbereich 2 und bei der Ablegeeinheit 22 als Ab- . 
lage- Oder Ruhebereich 4, auch als Parkbereich bzw. als. 
Parkzone im weitesten Sinne zu bezeichnen, gekennzeich- 
net sind. 

In diesen Bereichen 2; 4 finden die zu aktivierenden so- 
wie zu glattenden als auch die abzulegenden Schneiden 7 
Aufnahme, wobei fur diesen Zweck das Schutzgitter 6 nait 
Offhungen versehen ist, damit die Schneiden 7 zu der Glatl- 
und Aktivierungseinheit 21 sowie Ablageeinheit 22 yer- 
bracht werden konnen. 

Die Lagerung der Glatt- und Aktivierungseinheit 21 ist so ■ 
ausgebildet, dass die Gleitelemente 1 umlaufen konnen und 
eines der Gleitelemente 1 lose gelagert ist, um eine axiale 
Beweglichkeit zwischen den Gleitelementen 1 der Glatt-" 
und Aktivierungseinheit 21 zu realisieren. Durch die koh- 
struktive Ausbildung der Gleitelemente 1 wird ein soge- 
nannter Spanraum 17 herausgebildet und femer ist eine Ab- 
standsbuchse 10 vorgesehen, die die Beabstandung der 
Gleitelemente 1 bewirkt. Vorgesehene Magnete 9 innerhalb 
der Gleitelemente 1 bewirken durch ihre Magnetkrafte, dass 
die Gleitelemente 1 zueinander gefiihrt und aneinander an- 
liegen. 

Die Ausbildung und Anordnung der Gleitelemente 1 und 
die Herausbildung des Gl^tt- und Aktivierungsbereiches.'2. 
wird im einzelnen in der Fig. 2 gezeigt 

Die Gleitelemente 1 sind als topfscheibenformige MetaU- 
scheiben 1 ausgefuhrt, die iiber eine Lagerung 5 derart gela- 
gert sind, dass iiber die AntriebsweUe 12 die Gleitelemente 
1 in Drehbewegung gesetzt werden konnen. Eines der Gleit- . 
elemente 1 ist dabei axial fest gelagert, wahrend das andere 
Gleitelement mit einem axialen Spiel axial beweglich aus- 
gefuhrt ist. Beide Gleitelemente 1 besitzen eingelagerte Ma- 
gnete 9, welche gegenpoUg zueinander gerichtet sind und 
somit die beiden Gleitelemente 1 zueinander magnetisch 
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: halten. 

Eine voigesehene Abstandsbuchse 10 begrenzt das Zu- 
: einanderfuhren der Gleitelemente 1 und bildet unmittelbar 
/einenZwischeiiraum zwiscben den beiden Gleitelementen 1 
1 iieraus,^ der im weitesten Sinne als Spanraum 17 fungiert, in 5 
f dem beim Aktivierungs-G^ttvorgang anfallender metalli- 
I schfiri Abfieb yon den zu behandebiden Schneiden 7 Auf- 
'r tiaiime finden und in diesem Bereich festgehalten werden. 
vj/ Am SuBeren Unofeng der Gleitelemente 1 wird der GlStt- 
und Aktivierungsbereich 2 durch die Ausbildung der Gleit- lo 
eiemente 1 und der speziellen Anordnung der dort einge- 
setzten Abzieh- und Giattelemente 13 gebildet. 

Die eingesetzten Abzieh- und Glattelemente 13 bilden an 
' ifaren Oberflachen die Glatt- und Abziehflachen 11, an denen 
; die einzusetzende Schneide 7 zum Anliegen kommt und bei 15 
: Rotativbewegung der Gleitelemente 1 und einer Langsbe- 
1; wegung der Schneide 7 die Behandlung der Schneidenspitze 
l^rfolgt Die Glatt- und Abaehfiachen 11 konnen dabei her- 
^ ausgebildet werden durch voMachig und umfanglich ange- 
yoirdheten Abzieh- und Glattelementen 13, in Form eines in 20 
\ sich geschlossenen Ringes oder aber auch durch eine in die- 
^ sem Bereich besonders herausgebildete Oberflachenbehand- 
• lung der beiden Gleitelemente 1. 

Eine bevorzugte Ausfiihrungsform zur Herausbildung der 
Glatt- und Abziehflachen 11 wird durch die Anordnung 25 
rhehrero* am Umfang verteilt angeordneter Abzieh- und 
: Glattelemente 13 erreicht, die mit einem bestimmten Ab- 
; stand zueinander an den Gleitelementen 1 angeordnet sind, 
: wie in der Fig. 3 gezeigt. 

: Aus dieser Fig, 3 ergibt sich, wie die Abzieh- und Glatt- 30 
v elemente 13 in wechselnder Folge am jeweiiigen Gleitele- 
itmeht 1 angeordnet sind Als Abzieh- und Gleitelement 13 
^ konnen hier in bevorzugter Ausfuhrung Hartmetallpl^ttchen 
eingesetzt werden, die vorteilhafterweise auswechselbar 
i sind; um nach VerschleiB durch neue ersetzt werden zu kon- 35 
nen. 

• Die Ausbildung des Glatt- und Aktivierungsbereiches 2 
. ist dabei so gewahlt, dass sich unmittelbar eine v-fdrmige 
Offaung ergibt, die im WinkelmaB dem der zu behandebi- 
den Schneiden 7 entspricht und femer gesichert ist, dass sich 40 
: bis zum Grunde des Glatt- und Aktivierungsbereiches 2 eine 
i geschlossene v-Form ergibt und gleichfalls gesichert ist, 
; dass eventueU anfaUender metallischer Abrieb aus diesem 
Bereich entfemt werden kann. 

Dies wird sowohl durch die Ausbildung der Gleitele- 45 
- mente 1 als auch durch die Anordnung und Ausbildung der 
einzelnen Abzieh- und GlSttelemente 13 erzielt, deren Aus- 
' bildung und Anordnung in der Fig, 4 gezeigt ist. 

Dargestellt ist die Zuordnung zweier Gleitelemente 1, 
welche als scheibenformige Elemente mit einem auBeren 50 
umlaufenden Bund ausgebildet sind, so dass die Gleitele- 
mente 1 im weitesten Sinne als sogenannte Topfscheiben 
ausgebildet sind. 

Der auBere umlaufende Bund ist in wechselnder Folge 
mit Fedem 14 und Nuten 15 ausgebildet, wobei den Fedem 55 
14 die Abzieh- und Glattelemente 13 zugeordnet sind. 

Die Zuordnung zweier Gleitelemente 1 erfolgt in der 
Form, dass sich jeweils Fedem 14 und Nuten 15 der beiden 
Gleitelemente 1 gegeniibeistehen und mit einem bestimm- 
ten Abstand ineinandergreifen. 60 

Infolge der topfscheibenfbrmigen Ausbildung der einzel- 
nen Gleitelemente 1 ergibt sich unterhalb der Abzieh- und 
Gleitelemente 13 ein Freiraum, der als Spanraum 17 fun- 
giert, in den eventueU metallischer Abrieb hinein fallt und in 
infolge der magnetischen Krafte der eingesetzten Magnete 9 65 
in diesem Spanraum 17 gesammelt und zu gewisser Zeit 
beim Reinigungsvorgang aus dem Spanraum 17 entfemt 
werden konnen. 



Eine weitere Ausfuhrungsform der Ausbildung der Gleit- ■ 
elemente und der Anordnung von Abzieh- und Gleitelemen- 
ten ist in der Fig. 5 gezeigt. 

Bei dieser Ausfiihrungsvariante sind die Gleitelemente. 1 
als metallische Scheiben ausgebildet, die gleichfalls mit 
Magneten 9 bestuckt sind und auf ihren Wirkflachen, den 
zueinander gekelirten Stimflachen beider Gleitelemente 1, 
die Abzieh- und Glattelemente 16 angeordnet sind. Die Ab- 
deh- und Glattelemente 16 sind auswechselbar in den Gleit- ' 
elementen 1 eingesetzt und die Gleitelemente 1 sind sdlbst 
zueinander so positioniert, dass die Abzieh- und Glattele- 
mente 16 in wechselnder Folge inuner in die gegeniiberlie- 
genden Zwischenraume zweier benachbarter Abzieh- und / 
Glattelemente 16 eingreifen, wobei auch bei dieser Ausfuh- 
rungsform eine Abstandsbuchse 10 vorgesehen ist, die das 
Ineinandergreifen der beiden Gleitelemente 1 seitlich be- 
grenzt, dies in der Form, dass sich auch hier zwiscben den 
eingesetzten Abzieh- und Glattelementen 16 der Glatt- und 
Aktivierungsbereich 2 in der v-formiger Form ausbildet, in 
den die zu behandelnden Schneiden 7 eingesetzt w^den 
konnen. 

Die Lagerung der Gleitelemente 1 bei dieser Ausfuhrung 
entspricht der Lagerung, wie bereits oben beschrieben. 

Die Fig. 6 zeigt eine Ansicht auf ein Gleitelement 1 nach 
Fig. 5, die verdeutlicht, wie die einzelnen Abzieh- und 
Glattelemente 16 am auBeren Umfang in dem Gleitelement \ 
1 angeordnet sind. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform konnen diese Ab- 
zieh- und Glattelemente 16 aus einem hochfesten und ma- 
gnetisierbaren Material hergestellt sein und es besteht somit 
die Moglichkeit, auf die Magnete 9 selbst zu verzichten, da 
infolge der MagnetkrSfte der einzelnen Abzieh- und Glatt- 
elemente 16 ein Anziehen beider Gleitelemente 1 zueinan- 
der realisiert wird. 

Die obigen Ausfiihrungen beziehen sich auf eine Glatt- 
und Aktivierungseinheit 21, mit der Messer mit doppelseiti- 
gen Schneiden 7 behandelt werden koimen, Nachfolgend 
wird dargelegt, dass sich das vorgestellte Prinzip auch auf 
Messer mit einseitig ausgebildeten Schneiden, wie iiblicher- 
weise Maschinenmesser ausgebildet sind, anwenden laBt. 

Die Ausbildung der dann erforderlichen Glatt- und Akti- 
vierungseinheit 21 zeigt die Fig. 7, aus der sich ergibt, dass 
der Glatt- und Aktivierungsbereich 2 als ein i4-v-fbrmiger 
Freiraum ausgebildet ist, der durch die Ausbildung der 
Gleitelemente 18 und 19 gebildet wird. 

Das Gleitelement 18 ist dabei im G13U- und Aktivierungs- 
hemch 2 mit einer geraden StimfiSche ausgebildet, wahrend 
das Gleitelement 19 in der topfscheibenfbraugen Form wie 
ein Gleitelement 1 ausgebildet ist 

Die Lagerung beider Gleitelemente 18; 19 erfolgt in ana- 
loger Weise, wie bereits beschrieben, wobei bei dieser Aus- 
fuhrungsform das Gleitelement 18 als das feststehende Ele- 
ment und das Gleitelement 19 als das axial bewegliche Ele- 
ment ausgebildet sind. 

In den Fig. 8 und 9 ist jeweils ein Handgerat dargestellt, 
welches zum Aktivieren und Abziehen von Schneidwerk- 
zeugen, insbesondere von Schneiden und Klingen handels- 
ublicher Messer, sowohl im hauslichen Bereich als auch im 
industriellen bzw. handwerklichen Bereich verwendet wer- 
den kann. 

Die Darstellung der Fig, 8 gibt den Gesamtaufbau des 
Handgerates 30 wieder, welches aus einem Aufhahmekdr- 
per 33 besteht, der stabformig ausgebildet ist und auf dem 
die Scheibenkorper 31 langsbewegHch angeordnet sind. Auf 
jedeni Scheibenkorper 31 ist ein Magnetgehause 34 befe- 
stigt, in dem Permanentmagnete 35 angeordnet sind. Die 
Anordnung der Magnetgehause 34 ist dabei nicht auf die 
dargestellte Ausfuhrung beschrankt, gleichfalls nicht die 
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dargestellte Form der Pennanentmagnete 35, diese konnen 
eine andere als die dargestellte kxeisrunde Form besitzen. 
Gleichfalls ist ihre Anordnung zueinander nicht an die dar- 
gestellte gegeniiberliegende Anordnung gebunden. Die ge- 
zeigte Ausbildung von Magnetgehause 34 und den Pelina- 5 
nentmagneten 35 stellt eine bevorzugte Ausfiihrungsva- 
riante dar, da bei dieser Ausbildung sehr wirksame Magnet- 
flachen der Pernianenuiiagnele 35 erzielt werden, an denen 
die Scheibenkorper 31 wahrend des Betriebszustandes des 
Handgerates 30 zum Anliegen kommen (Fig. 9). lo 

Aus beiden Darstellungen nach Fig. 8 und Fig. 9 ergibt 
sich femer, dass der Aufnahmekorper 33 mit einem Hand- 
griff 36 ausgebildet ist und in seinem vorderen Bereich eine 
Verschlussmoglichkeit aufweist, hier eine Verschraubung 
37, die sichert, dass die auf dem Aufnahmekorper 33 einge- 15 
ordneten Scheibenkorper 31 nicht ungewoUt von diesem ab- 
gleiten bzw. herunterfallen. 

Femer ist gezeigt, dass die Abzieh- und Glattelemente 32 
im auBeren Randbereich der Scheibenkorper 31 angeordnet 
sind, und zwar in der Art, dass im gefugten Zustand die Ab- 20 
zieh- und Glattelemente 32 einen v-formigen Spalt heraus- 
bilden. Um hier ein ungehindertes Fiigen und eine saubere 
Herausbildung des v-formigen Spaltes zu reaiisieren, sind 
die Abzieh- und Glattelemente 32 in ihrem unteren Bereich, 
dem wirksamen Abzieh- und Glattbereich, mit einer Profi- 25 
lierung 38 ausgebildet, weitestgehend kanunartig oder zahn- 
stangenfdrmig gestaltet, wobei die Anordnung der Abzieh- 
und Glattelemente 32 an der jeweiligen Innenseite eines 
Scheibenkorpers 31 so angeordnet gewahlt ist, dass im Be- 
triebszustand des Handgerates 30 die Abzieh- und Glattele- 30 
mente 32 ineinandergreifen. Zusatzliche RiUen oder Nuten 
42 auf den Zahnen der Abzieh- und Glattelemente 32 be- 
schleunigen den Scharfvorgang durch eine Erhohung der 
Zahl der Kanten, an denen die zu scharfenden Schneiden- 
spitzen gleiten. 35 

Der stabfbrmige Aufnahmekorper 33 ist vorzugsweise 
mit einem quadradschen Querschnitt ausgebildet, dessen 
aufiere Kanten abgerundet sind. Analog dieser Querschnitts- 
form besitzen die Scheibenkorper 31 entsprechende Durch- 
trittsofifaungen 40, so dass die Scheibenkorper 31 zwar auf 40 
dem stabfomiigen Aufnahmekorper 33 in axialer bzw. hori- 
zontaler Richtung verschoben werden konnen, aber gleich- 
zeidg gegen ein unfangliches Verdrehen gesichert sind. 

Femer sind die Scheibenkorper 31 nicht vollumfanglich 
als Kreisscheiben ausgebildet, sondem in bestinimten Berei- 45 
chen mit Auflageflachen 39 versehen, so dass das Handgerat 
30 sicher auf einem Arbeitstisch oder einer Arbeitsplatte ab- 
gelegt werden kann. Diese Auflageflachen 39 geben auch 
die Moglichkeii, das Handgerat 30 auf eine entsprechende 
Unterlage aufzulegen, so dass sich eine sichere Arbeitsposi- 50 
tion des. Handgerates ergibt. Selbstverstandlich kann das 
Handgerat 30 auch so benutzt werden, dass es iiber den 
Handgriff 36 in der Hand des Bedienenden gehalten wird 
und mit der anderen Hand dann das jeweiUge Messer durch 
den v-formigen Spalt und somit zwischen die Abzieh- und 55 
Glattelemente 32 hindurchgezogen werden kann. 

Ebenso ist eine feste Anordnung an einem liscb oder der- 
gleichen moglich, so dass auf einen Handgriff verzichtet 
werden kann. Das hat vor allem in der Reischzerlegung den 
Vorteil, dass das Gerat nicht mit "Fetthanden" angefasst 60 
werden muss. 

Die in der Fig. 11 gezeigte Darstellung verdeutlicht ein- 
mal die Anordnung mehrerer Abzieh- und Glattelemente 32 
auf einem Scheibenkorper 31 und zeigt ferner, dass dieser 
Scheibenkorper 31 mit mehreren Auflageflachen 39 ausge- 65 
bildet ist, dies in bevorzugter Weise in der Form, dass die 
Auflageflachen 39 jeweils der gegenuberliegenden Seite der 
Abzieh- und Glattelemente 32 ausgebildet sind. 
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Femer wird ausgefiihrl, dass neben der gezeigten Anord- 
nung von zwei Scheibenkorpem 31 auf dem stabformigen 
Aufnahmekorper 33, somit eine Funktionseinheit bildend, 
auch mehrere Scheibenkorper 31, jeweils paarweise, auf 
dem Aufnahmekorper 33 angeordnet sein konnen, so dass 
sich mehrere Abzieh- und Glatteinrichtungen ergeben. 

Zur Funklionsweise des Handgerates wird ausgefuhrt, 
dass infolge der Magnelkraf Le die Scheibenkorper 31 zuein- 
ander verspannt sind, aneinanderliegen und zwischen den 
Abzieh- und Gleitelementen 32 der v-formige Spalt, der 
Einfuiirungsschlitz 41, herausgebildet ist. Der Scharf-, Ab- 
zieh- und Glattvorgang lauft nun so ab, dass die zu behan- 
delnden Schneiden oder Klingen in ihren Langsrichtungen 
durch diesen Einfuhrungsschlitz 41 gezogen werden. Je 
nach Andruckskraft der zu behandelnden Klingen oder 
Schneiden dringen diese auf den Grund des Einfuhmngs- 
schlitzes 41 und zwischen die Abzieh- und Glattelemente 32 
ein, so dass einerseits die Schneiden und Klingen gescharft, 
abgezogen und geglattet werden und gleichfalls gesichert 
ist, dass bei diesem Vorgang eventuell firei werdende Metall- 
teilchen auf dem Magnetgehause 34 auftreffen und dort fest- 
gehalten und jederzeit entfemt werden konnen. Dies erfolgt 
sinnvoUerweise im geoffneten Zustand des Handgerates 30, 
indem die Scheibenkorper 31 jeweils nach rechts und links 
auf dem stabformigen Aufnahmekorper 33 verschoben wer- 
den, so dass ein ungehinderter Zugang zu den Scheibenkor- 
pem 31, den Abzieh- und Glattelementen 32 und dem Ma-- 
gnetgehause 34 moglich ist. Ist dieser Reinigungsvoigang 
beendet, werden die Scheibenkorper 31 wieder zueinander 
bewegt und konunen an den Seitenflachen des Magnetge- 
hauses 34 zum Anliegen und werden iiber die Magnetkr^fte 
der Permanentmagnete 35 zueinander axial verspannt. 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Aktivieren und Abziehen von 
Schneidwerkzeugen, insbesondere von Schneiden und 
Klingen handelsiiblicher Messer, mit zwei gleichachsig 
aneinander gegenuberstehenden und zwischen sich ei- 
nem nach auBen zu erweitemden, annahemden v-for- 
migen Ringspalt bildenden Schleifkorpem, wobei die 
Schleifkorper aus zwei oder mehreren metallischen 
und magnetisierten Gleitelemente bestehen, die an ib-. 
ren SuBeren Innenkanten einseidg je eine Schrage auf- 
weisen, die in einen FQhrungsschlitz tibergehen, wobei 
die Gleitelemente mit entsprechenden Schleifeonen 
ausgebildet und die Gleitelemente in Achsrichtung ver- 
schiebbar sind, dadurch gekennzeichnet, dass einem 
Grundkorper (3) eine Glatt- und Aktivieningseiriheit 
(21) sowie eine Ablageeinheit (22) zugeordnet urid 
diese mittels eines Schutzgitters (6) abgedeckt sinii, 
das Schutzgitter (6) mit Durch trittsoffnungen ausbildet 
ist, wobei die Ablageeinheit (22) ortsfest und die Glatt-' . 
und Aktivierungseinheit (21), iiber einen AnUiebsmo- 
tor (8) angetrieben, umlaufend im Grundkorper (3) an- 
geordnet sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeiclmet, dass die Glatt- und Aktivierungseinheit (21) 
aus zwei zueinander gepaarten Gleitelementen (1), ei- 
nen Glatt- und Aktivierungsbereich (2) bildend, be- 
steht, die topfscheibenformig ausgebildet und auf iiiren 
zugekehrten Stimflachen in wechselnder Folge mit Fe- 
dern (14) und Nuten (15) versehen sind, die in die Fe-r, 
dem (14) und Nuten des zugekehrten Gleitelementes 
(1) eingreifen, wobei beide Gleitelemente (1) mit Ma- 
gneten (9) bestuckt und ein Gleitelement (1) fest und 
das andere Gleitelement (1) axial beweglich in der La- 
gerung (5) angeordnet sind. 
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3. ; Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2,.dadurch ge- 
kennzeichpet, dass die Stimfiachen der Fedem (14) der 
Gleitelemente (1) nach aufien sch^g verlaufend ausge- 
bildet sind, auf denen, Glatt- und Abziehflachen (11) 
herausbildend, Abzieh- und Glattelemente (13) ange- 5 
ordnet sind und unterhalb der Abzieh- und Glattele- 
mente (13) ein Spanraum (17) vorgesehen ist. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Abzieh- und Glattele- 
mente (13) als austauschbare, auf den Fedem (14) befe- IQ 
stigte Hartmetallplattchen ausgebildet sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Glatt- und Aktivierungseinheit (21) 
aus zwei scheibenfbrmigen Gleitelementen (1) besteht, 
denen auf ihren zugekehrten S tirnflachen Abzieh- und 15 
: CrlSttelemente (16) auswechselbar zugeordnet sind. 

6<> 'Vonichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Abzieh- und Glattelemente (16) aus 
eihem' hochfesten und magnetisierbaren Material be- 
stehen und an ihren Stimflachen mit Schragen, die den 20 
v-formigen Glatt- und Aktivierungsbereich (2) heraus- 
bilden, ausgefiihrt sind. 

7. Vorrichtung nach Anspmch 1, 5 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass altemadv zu den magnetisch ausge- 
bildeten Abzieh- und Glattelementen (16) den beiden 25 
Gleitelementen (1) Magnete (9) zugeordnet sind. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass zur Herausbildung eines 
halb-v-fbrinigen Glatt- und Akdvierungsbereiches (2) 
ein scheibenformiges Gleitelement (18) und ein topf- 30 
scheibenformig ausgebildetes Gleitelement (19) um- 
laufend in der Lagerung (5) angeordnet sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Ablageeinheit (22) aus zwei mit Ab- 
stand zueinander und ortsfcst angeordneten Stiitzele- 35 
menten (20) besteht, die Stiitzelemente (20) im oberen 
Bereich eine v-fbraiige Aussparung besitzen und zwi- 
schen den beiden Stutzelementen (20) ein odermehrere 
Magnete (23) angeordnet sind. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 2 und 40 
9, dadurch gekennzeichnet, dass der Antriebsmotor (8) 
zwischen der Glatt- und Abzieheinheit (21) und der 
Ablageeinheit (22) vorgesehen ist. 

11. Vorrichtung zum Aktivieren und Abziehen von 
Schneidwerkzeugen, insbesondere von Schneiden und 45 
iClingen handelsUblicher Messer, mit zwei gleichachsig 
aneinander gegeniiberstehenden und zwischen sich ei- 
nem nach auBen zu erweiternden, annahemden v-for- 
migen Ringspalt bildenden Schleifkorpem, wobei die 
Schleifkorper aus zwei oder mehreren metallischen 50 
und magnetisierten Gleitelemente bestehen, die an ih- 
ren auBeren Innenkanten einseitig je eine Schrage auf- 
weisen, die in einen Fiihrungsschlitz ubergehen, wobei 
die Gleitelemente mit entsprechenden Schleifzonen 
ausgebildet und die Gleitelemente in Achsrichtung ver- 55 
schiebbar sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Vor- 
richtung als einHandgerat (30) ausgebildet ist, welches 
aus einem stabformigen Aufnahmekorper (33) mit ei- 
nem zugeordneten HandgrifiF (36) und auf der gegen- 
iiberliegenden Seite mit einer Absperreinrichtung, vor- 60 
zugsweise einer Verschraubung (37) ausgebildet ist, 
wobei auf dem stabformigen Aufnahmekorper (33) 
langsbeweglich Scheibenkorper (31) angeordnet sind, 
auf deren Innenseiten mit Permanentmagneten (35) be- 
stiickte Magnetgehause (34) vorgesehen und den 65 
Scheibenkorpem (31) in den auBeren Randbereichen 
ihrer Innenseiten Abzieh- und Glattelemente (32) zuge- 
ordnet sind. 
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12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Abzieh- und Glattelemente p2) als 
fiachige Werkzeuge ausgebildet und aiis einem Hart- 
werkstoff bestehend, unter einem bestimmten Winkel 
im Betriebszustand einen Enfuhrungsschlitz (41) her- 
ausbildend, an den Scheibenkoipern (31) angeordnet 
sind. 

13. Vorrichtung nach einem der Aaspriiche 11 und 12, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Abzieh- und Glatt- 
elemente (32) in ihren unteren Bereichen mit einer Pro- 
filierung (38) ausgebildet, auf den Profiliemngen (38) 
Rillen oder Nuten (42) vorgesehen sind, wobei die Ab- 
zieh- und Glattelemente (32) in einer Mehrfachanord- 
nung auf den Innenseiten der Scheibenkorper (31) an- 
geordnet sind. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Scheibenkorper (31) 
an ihren auBeren Umfangen mit Auflageflachen (39) 
ausgebildet sind und Durchtrittsoffhungen (40) besitr 
zen, die der Querschnittsform des stabformigen Auf- 
nahmekorpers (33) entsprechen. 



Hierzu 7 Seite(n) Zeichnungen 




102 019/113 



2EICHNUNGEN SEITE 2 




DE 10044 614 A1 
B24B 3/00 

10. Mai 2001 




102019/113 



ZEICHNUNGENSElTEa 



Nummen 
Int. Cl7: 

Offenlegungstag 



DE10044614A1 
B24B 3/Op 

10. Mai 2001 





102 019/113 



2EICHNUNGENSEITE4 



Nummer: 
Int. CI 7: 
Offenlegungstag: 



DE 10044 614 At 
B24B3/00 
10. Mai 2001 



Fig. -6 




Fig. 7 



19 13 2 18 




102 019/113 




ON 



102 019/1.13 





102 019/113 



